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ТОРФЯНЫЕ РЕСУРСЫ СЕВЕРО-ЗАПАДНОГО ФЕДЕРАЛЬНОГО 
ОКРУГА РОССИИ И ПЕРСПЕКТИВЫ ИХ ОСВОЕНИЯ 

 
Приведена оценка запасов торфа в Северо-Западном федеральном округе РФ. Про-

анализированы проблемы торфяной отрасли. Предложена энергоэффективная технология 
карьерной добычи торфяного сырья и производства окускованного торфяного топлива 
для нужд распределенной энергетики. 
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ванное торфяное топливо. 

 
 

PEAT RESOURCES OF THE NORTH-WEST FEDERAL DISTRICT 
OF THE RUSSIA AND PROSPECT OF THEIR DEVELOPMENT 

 
This paper provides an overview of the current analysis of peat resources distribution of 

Northwest Federal district. The analysis of peat industry is resulted. The power effective tech-
nology of career extraction of peat raw materials and manufacture of agglomerated peat fuel for 
needs of the distributed power is offered. 

Key words: peat resources, peat deposits, peat mining, agglomerated peat fuel. 
 
 
Официальным источником основной 

информации о торфяных ресурсах нашей 
страны является Государственный баланс 
запасов (ГБЗ) полезных ископаемых Рос-
сийской Федерации (раздел «Торф»), еже-
годно разрабатываемый ФГП «Росгеол-
фонд» по состоянию на 1 января текущего 
года [1]. По данным, приведенным в ГБЗ на 
1 января 2011 г., на месторождениях площа-
дью более 10 га балансовые запасы торфа 
составляют 30,62 млрд т, забалансовые за-
пасы – 7,67 млрд т. Запасы торфа на место-
рождениях площадью до 10 га, которые не-
зависимо от степени изученности относятся 
к забалансовым, составляют 89,4 млн т [4].  

Балансовые запасы торфа месторож-
дений Северо-Западного федерального ок-
руга (СЗФО) составляют 25,2 % от общерос-
сийских балансовых запасов торфа и доста-
точно хорошо исследованы по сравнению с 
другими регионами, поэтому 46,2 % из них 
оценены по категориям А+В. Однако в са-
мом СЗФО доля запасов категорий А+В по 
субъектам сильно отличается (см. рисунок).  

Анализ диаграммы позволяет сделать 
вывод, что на территории большинства 
субъектов СЗФО организация разработки 
торфяных месторождений возможна без 
проведения дополнительных геологораз-
ведочных  работ.  Исключение  составляют 
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северные регионы – республики Карелия и 
Коми, Мурманская и Архангельская облас-
ти, изученность запасов торфа на террито-
рии которых значительно ниже, чем в юж-
ных, тем не менее и на их территории мож-
но выделить районы с торфяными месторо-
ждениями, запасы которых оценены по ка-
тегориям А+В и пригодны для добычи тор-
фа в настоящее время. Например, в Респуб-
лике Карелия наиболее полно исследованы 
торфяные месторождения южных районов 
(Лахденпохский, Олонецкий, Питкярант-
ский, Суоярвский, Пряжинский, Прионеж-
ский, Пудожский, Сортавальский), а в Ар-
хангельской области основные разведанные 
запасы сосредоточены в Каргопольском, 
Мезенском, Онежском, Плесецком и При-
морском районах [3].  

В то же время анализ данных ГБЗ по-
казал, что за период 1990-2010 годов добыча 
торфа на территории Российской Федерации 
сократилась более чем в 20 раз (с 30,5 до 
1,5 млн т), количество разрабатываемых ме-
сторождений уменьшилось в 4,6 раза (с 1899 
до 411) [2]. Кроме сокращения объемов до-
бычи торфа и количества разрабатываемых 
месторождений в структуре торфодобы-
вающей отрасли наметилась устойчивая тен-
денция уменьшения количества крупных 
торфодобывающих компаний с одновре-
менным увеличением доли малых. На 
2011 г. в Российской Федерации было заре-

гистрировано 340 торфодобывающих ком-
паний, которые по объему добычи можно 
условно разделить на три группы: малые, 
средние и крупные (см.таблицу). 

 
Структура торфодобывающей отрасли 

Российской Федерации на 2011 г.  

Торфодобывающие 
компании 

Объем 
добычи, тыс.т 

Количество компаний 
от общего числа, % 

< 5 52  Малые 
5-10 39 
10-20 3  Средние 
20-40 3 
40-60 2 

60-100 0,5 
 Крупные 

> 100 0,5 
 
Общая добыча торфа всеми компа-

ниями в 2011 г. составила около 2 млн т, при 
этом крупными торфяными компаниями, со-
ставляющими только 3 % от общего числа, 
было добыто около 60 % торфа, а малыми и 
средними – 40 %. Такое распределение связа-
но в первую очередь с технологиями добычи 
торфа, которые используются компаниями.  

Основными технологиями добычи 
торфа являлись производство фрезерного 
торфа, на долю которого в конце 80-х годов 
XX в. приходилось до 96 % от всего добы-
ваемого торфа, и технология производства 
кускового торфа. Широкое применение 
данных технологий обуславливалось дос-
тижением больших объемов добычи и ис-
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Рис.1. Доля запасов категорий А+В в балансовых запасах торфа по субъектам СЗФО 



________________________________________________________________________________________________ 

      ISSN 0135-3500. Записки Горного института. Т.200 
228 

пользованием солнечной энергии при про-
ведении самого энергоемкого процесса 
производства – сушки торфа на поверхно-
сти торфяной залежи.  

Эти полевые технологии характери-
зуются: 

• зависимостью от метеорологических 
условий; 

• необходимостью подготовки, разра-
ботки и рекультивации больших производ-
ственных площадей; 

• необходимостью использования спе-
циальных торфяных машин и комплексов на 
всех стадиях проведения работ. 

Метеорологические факторы, к кото-
рым относятся солнечная радиация, темпера-
тура и влажность воздуха, осадки, ветер и 
др., зависят от региона и не подлежат регу-
лированию. Следовательно, использование 
технологий фрезерного и кускового произ-
водства торфа затруднено и нецелесообразно 
в регионах с малым количеством солнечной 
радиации и большим количество осадков. 

Большие производственные площади 
необходимы для обеспечения требуемых 
объемов добычи торфа, однако их подготов-
ка, разработка и рекультивация требуют су-
щественных инвестиций, связанных как не-
посредственно с проводимыми работами, 
так и с арендными платежами, растущими с 
увеличением разрабатываемых площадей. 

Технологии фрезерного и кускового 
производства торфа требуют использования 
специальных  комплексов торфяных машин: 

• для рытья и ремонта осушителей 
торфяных месторождений; 

• для подготовки поверхности залежи 
к разработке; 

• для ремонта производственных 
площадей; 

• для добычи фрезерного и кусково-
го торфа; 

• для  погрузки  и  транспортирова-
ния торфа.  

Все перечисленные специальные тор-
фяные машины и комплексы выпускались в 
Советском Союзе и имелись в наличии на 
всех крупных торфяных предприятиях. Од-
нако на сегодняшний день их выпуск в Рос-
сийской Федерации прекращен, оставшийся 
у существующих крупных торфяных компа-

ний парк машин сильно изношен, а закупка 
аналогичного оборудования за рубежом 
требует существенных инвестиций.  

Следовательно, в современных эко-
номических условиях использование интен-
сивных технологий фрезерного и кускового 
производства торфа рационально только в 
средних и крупных торфодобывающих ком-
паниях, обладающих парком специальных 
торфяных машин и комплексов, имеющих 
подготовленные производственные площади 
и работающих в регионах с благоприятными 
метеорологическими условиями. Ярким 
примером совпадения всех факторов, необ-
ходимых для использования технологии 
фрезерного производства торфа, является 
ЗАО «ВяткаТорф», которое в 2011 г. добыло 
810 тыс т торфа.  

Однако, как показал анализ структуры 
торфодобывающей отрасли Российской Фе-
дерации на 2011 г. (см. таблицу), доля сред-
них и крупных торфодобывающих компа-
ний составляет соответственно лишь 8 и 1 % 
от общего числа. В то же время доля малых 
компаний превышает 90 %, а использование 
ими интенсивных технологий фрезерного и 
кускового производства торфа невозможно 
из-за отсутствия у них необходимого парка 
специального торфяного оборудования или 
инвестиций для его закупки, а также отсут-
ствия инвестиций для подготовки, разработ-
ки и рекультивации больших производст-
венных площадей.  

Для малых торфодобывающих компа-
ний наиболее подходящей технологией добы-
чи торфа является карьерный способ, в кото-
ром все производственные задачи можно ре-
шить на небольшом участке месторождения с 
минимальным набором технических средств 
общего назначения (экскаватор в болотном 
исполнении, тракторы с полуприцепами, 
фронтальный погрузчик). Организация про-
цесса возможна с привлечением минималь-
ных инвестиций. Кроме того, данный способ 
обладает следующими преимуществами: 

• уменьшение негативных воздейст-
вий на окружающую среду; 

• расширение сезона производства; 
• оптимальное использование погод-

ных условий; 
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• повышение экономической эффек-
тивности производства в 20 раз по сравне-
нию с фрезерной и кусковой технологией; 

• увеличение количества годных для 
использования торфяных месторождений; 

• быстрое восстановление площадей, 
поглощающих углекислый газ. 

При использовании карьерного спо-
соба малые торфодобывающие компании 
должны руководствоваться следующими ос-
новными принципами рационального приро-
допользования при добыче торфяного сырья: 

• следование международным прин-
ципам разумного использования торфяных 
месторождений; 

• рациональные направления добычи 
и использования торфа; 

• комплексное исследование торфя-
ных месторождений, применение инноваци-
онных технологий добычи торфяного сырья, 
обеспечивающих минимальное техногенное 
воздействие на окружающую среду; 

• повторное заболачивание вырабо-
танных торфяных месторождений. 

В большинстве случаев малые торфо-
добывающие компании продают торфяное 
сырье без его дальнейшей переработки в 
виде грунта для агропромышленных целей. 
Однако для повышения рентабельности и 
дальнейшего развития компаний необходи-
мо создание на их базе подразделений по 
переработке торфяного сырья в готовую 
продукцию, востребованную потребителем. 
Одним из видов такой продукции может яв-
ляться окускованное торфяное топливо. 

На территории СЗФО Российской Фе-
дерации расположено большое количество 
изолированных потребителей, теплоснабже-
ние которых осуществляется от автономных 
источников малой мощности. Слабое разви-
тие транспортной инфраструктуры многих 
регионов серьезным образом осложняет их 
топливоснабжение. У наиболее удаленных 
потребителей транспортная составляющая 
стоимости привозного топлива достигает 
50 %. Учитывая, что тарифы для населения 
необходимо поддерживать на допустимо 
приемлемом уровне, из бюджетов различ-
ных уровней выделяются значительные до-
тации на завоз топлива и содержание тепло-
генерирующих источников. 

Накопившиеся проблемы в тепло-
снабжении изолированных потребителей в 
рамках реализации «Энергетической страте-
гии России на период до 2030 года», требу-
ют решения следующих задач: 

• развития систем теплоснабжения 
изолированных потребителей, повышения 
их энергетической безопасности и незави-
симости; 

• улучшения технического состояния 
энергетических и тепловых систем изоли-
рованных потребителей, снижения удель-
ных расходов топлива и повышения эконо-
мической эффективности систем тепло-
снабжения; 

• уменьшения бюджетных дотаций и 
расходов на теплоснабжение изолированных 
потребителей. 

Эффективное решение поставленных 
задач возможно при развитии систем тепло-
снабжения потребителей на основе: 

• комплексной реконструкции тепло-
генерирующих источников;  

• перевода теплогенерирующих источ-
ников на местные виды топлива;  

• сокращения объемов привозного 
топлива; 

• применения инновационных спосо-
бов добычи местного топливного сырья и 
его переработки в топливо. 

Для многих субъектов СЗФО Россий-
ской Федерации самым распространенным, 
а зачастую и единственным, местным топ-
ливным ресурсом является торф. Анализ 
региональных рынков тепловой энергии и 
расположения торфяных месторождений 
Российской Федерации [1] показал, что по-
требителями окускованного торфяного топ-
лива могут стать котельные мощностью ме-
нее 3,5 МВт, работающие на твердом топли-
ве и обеспечивающие теплоснабжение му-
ниципальных образований. Большинство 
таких котельных работают на привозном 
угле следующих классов – «семечко» разме-
ром 6-13 мм и «мелкий» размером 13-25 мм, 
с ручной или автоматической системой по-
дачи топлива. Следовательно, окускованное 
торфяное топливо должно иметь схожие с 
углями этих классов размеры, что позволит 
осуществить перевод котельных с привозно-
го угля на местное топливо без замены ос-
новного и вспомогательного оборудования. 
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В связи с этим необходимо разработать и 
внедрить экономически эффективную тех-
нологию производства окускованного тор-
фяного топлива из торфяного сырья, добы-
того карьерным способом. 

Производство торфяного окускован-
ного топлива может (по аналогии с произ-
водством торфяных брикетов и пеллет) со-
стоять из ряда основных технологических 
модулей, соединенных между собой транс-
портными связями: 

• подготовки торфяного сырья; 
• окускования торфяного сырья; 
• сушки торфяного топлива. 
Модуль подготовки торфяного сырья 

предполагает два основных процесса – се-
парацию и дробление. Процесс сепарации 
заключается в отделении торфяного сырья с 
частичным его измельчением от крупных 
включений древесины, мерзлоты. После се-
парации необходимо дробление торфяного 
сырья для получения заданного грануломет-
рического состава. 

Модуль окускования торфяного обо-
гащенного сырья обеспечивает получение 
окускованного топлива с заданными харак-
теристиками (размерно-массовыми, прочно-
стными и др.). Широко распространенной 
технологий получения окускованного тор-
фяного топлива является метод шнековой 
экструзии.  

Модуль сушки необходим для досуш-
ки окускованного торфяного топлива до 
влажности не более 45 % (в соответствии с 
требованиями ГОСТ Р 51062-2011 «Торф 
кусковой топливный для коммунально-
бытовых нужд. Технические условия»). По-
скольку процесс сушки является самым 
энергоемким, рационально использовать в 
модуле теплогенератор, работающий на том 
же торфяном топливе, что позволит повы-
сить энергоэффективность и энергонезави-
симость производства. 

Использование модульной техноло-
гии производства с развитыми транспорт-
ными связями дает возможность при необ-
ходимости оперативно реагировать на изме-
нение характеристик исходного торфяного 
сырья с сохранением качества производи-
мой продукции. 

Таким образом, проведенный в дан-
ной работе анализ степени изученности 

торфяных месторождений, особенностей 
существующих технологий добычи торфа, 
структуры торфодобывающей отрасли, на-
личия потенциальных потребителей торфя-
ной продукции позволил сделать следую-
щие выводы: 

1. На территории всех субъектов 
СЗФО есть торфяные месторождения, сте-
пень изученности которых позволяет начать 
их эксплуатацию без проведения дополни-
тельных геологических изысканий. 

2. Существующие технологии добычи 
торфа не могут быть эффективно использо-
ваны при разработке торфяных месторож-
дений из-за отсутствия у торфодобывающих 
компаний необходимого парка специальных 
торфяных машин и больших производст-
венных площадей, а также инвестиций для 
решения этих задач. 

3. Распределенная энергетика СЗФО 
испытывает острую потребность в местных 
видах топлива, что предполагает широкое 
внедрение экономически обоснованной, эф-
фективной технологии производства оку-
скованного торфяного топлива. 
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